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Introducción – Problemática 
Mercado Naval Europeo

Procesos semiartesanales

Source: Adapted from: Fabricando made in Spain – Barcos (https://www.youtube.com/watch?v=KwoXXkjvpo8)

Desperdicio de materias primas

Bajo control de calidad

Proceso productivo de 
barcos de composite

MODERNIZACIÓN

Pérdida de poder 
en el mercado 

Naval

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras
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Introducción – Proyecto Fibre4Yards

Objetivos

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras

• Desarrollar las tecnologías necesarias para aumentar la automatización 
y la construcción modular 

• Digitalizar el astillero para mejorar la calidad, su eficiencia y 
mantenimiento

• Incorporar todas estas mejoras, así como aspectos de sostenibilidad 
en el diseño del barco.

Acciones

Gemelos digitales

Procesos de 
fabricación avanzada

Herramientas 
numéricas de diseño

Evaluación del impacto 
medioambiental

Modeles de 
negocio

Elaboración de 
directrices

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 
research and innovation programme under grant agreement No 101006860 
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Introducción – Tecnologías y objetivos 

Adaptive moulds Hot-Stamping ATP 3D Printing (FGF)

Adaptar y 
optimizar nuevas 

tecnologías al 
sector naval

Desarrollar 
directrices para la 
implementación de 

nuevas tecnologías en 
el sector naval

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras

UV Pultrusion
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Resultados – Análisis de mercado

Mercado actual composites

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras

Interés nuevos procesos de fabricación

Barreras de entrada de los 
composites

Mano de obraSeguridad y 
salud laboral

Escalabilidad

Localización Calidad Fuego

Reparación

Seguros Suministro

Existe un mercado amplio y 
conocedor del material

Oportunidades de 
entrada en el mercado

Importante las tareas de 
diseminación
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Resultados – Punto de partida y aplicación

Capacidades técnicas de 
las tecnologías

Propiedades de la pieza 
final

Cantidad máxima 
de piezas de 

forma rentable

Tipo de 
pieza

Hot 
Stamping ADMMoldes 

adaptativos

Aplicaciones 
estructurales

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras

Pultrusión 
UV
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Resultados – Punto de partida y aplicación

Selección de la aplicación

Perfiles curvos
(Pultrusión UV)

Paneles curvos 
(Moldes adaptativos)

Nodos 
termoplásticos
(Hot Stamping)

Perfiles estructurales 
rectos

(Pultrusión UV)

Pilares impresos
(FGF)

Proa impresa
(FGF)

Recubrimiento 
estructural

(ATP)

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras
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Resultados – Modificaciones y optimización

Escalabilidad Digitalización Productividad, costes 
y propiedades 

Repetitividad y 
tolerancias 

geométricas

Escalabilidad de 
los utillajes 

Monitorización de los 
parámetros del proceso 

y gemelos digitales 

Optimización de los 
procesos productivos

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras
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Resultados – Comprobación y pivotamiento

Pultrusión UV

Moldes adaptativos

Hot Stamping

ATP & FGF

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras

50% - Espesor
Orden de magnitud 
tamaño piezas

50% de la 
mano de obra

Fabricación de 
barcos posibleRendimiento del proceso 

(5kg/h – 10kg/h)

Piezas grandes

50% tiempo de 
preparación

1/3 de consumo 
energético
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Conclusiones

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras

Conocer la percepción del 
cliente antes, durante y 
después del desarrollo

Definir los primeros clientes y 
desarrollar estrategias para 

acercarse a ellos

Revisión y 
recopilación de datos 
sobre la tecnología

Viabilidad técnica, precisión 
geométrica, propiedades 
mecánicas y los costes

Selección de la 
aplicación adecuada

Incremento de la 
credibilidad por parte de 
los clientes potenciales

Escalabilidad, digitalización y 
compromiso entre productividad, 

coste y propiedades 

Factores más 
importantes en la 

industria naval

Medir las mejoras y 
contrastarlas con el 

mercado

Capacidad de 
pivotamiento

Las barreras pueden 
presentarse como 

oportunidades o debilidades 

Aprovechar las oportunidades 
y fortalecer las debilidades
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Líneas futuras

Fabricación de los demostrador de Fibre4Yards

Introducción Resultados Conclusiones Líneas futuras

¡No solo un proyecto!



Eskerrik asko!

Thank you!

¡Muchas gracias!

This project has received funding from the European Union’s
Horizon 2020 research and innovation programme under grant
agreement No 101006860 


